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1. 제품 개요 

1.1 제품소개 

디팔레타이저는 효율적인 생산라인 관리를 위해 설계된 자동화 장비로, 팔레트에 적재된 캔을 

다음 생산 라인으로 분리하는 역할을 합니다. 이 제품은 다음과 같은 주요 특징을 가지고 

있습니다: 

• 자동 및 수동 운영 모드를 통해 다양한 생산 조건에 적합하게 작동. 

• 센서 기반 작동 원리로 정확한 위치 측정 및 배출이 가능. 

• 작업자의 안전을 고려한 다양한 방호장치 및 비상정지 기능. 

• 사용 편의성을 높인 터치패드 UI 및 알람 시스템. 

  

1.2 장비 사양 

시간당 총 전력 15 W/h 

1 레이어 캔 수송량 598 캔 

1 팔레트 레이어 수 20 레이어 

1 팔레트 총 캔 개수 11930 캔 

분당 캔 배출량 24 캔/min 

레이어 패드 치수 1440 mm x 1130 mm x 3.3 mm 

팔레트 치수 1440 mm x 1130 mm x 140 mm 

팔레트 중량 19 kg 

패킹 치수 1440 mm x 1130 mm x 2330 mm 

1 패킹 총 중량 155 kg 
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1.3 일반 안전수칙 

1. 기계 주변 환경 관리 

⚫ 항상 기계 주변을 깨끗하게 정리하고, 바닥이 미끄럽지 않도록 건조한 상태를 

유지하십시오. 

⚫ 작업장 내 위험 요소를 제거하여 작업자의 안전을 확보하십시오. 

2. 적절한 작업복 착용 

⚫ 소매가 긴 옷은 기계에 말려들 위험이 있으므로 몸에 밀착된 작업복을 

착용하십시오. 

⚫ 작업 중 안전화를 착용하여 발을 보호하고, 필요시 보호 장비(안전 장갑, 보안경 

등)를 사용하십시오. 

3. 방호장치 사용 

⚫ 기계의 방호장치는 작업 중 반드시 작동 상태를 유지해야 합니다. 

⚫ 방호장치를 임의로 해제하거나 조작하지 마십시오. 방호장치의 부적절한 사용은 

심각한 안전사고로 이어질 수 있습니다. 

4. 전원 차단 

⚫ 청소 및 정비 작업 전 반드시 기계의 전원을 차단하십시오. 

⚫ 전원 차단 후에는 작업표지판을 설치하여 다른 작업자가 전원을 켜지 않도록 

주의하십시오. 

5. 전기 정비 

⚫ 전기 관련 정비 작업은 전문 기술자가 수행해야 합니다. 

⚫ 정비 중에는 적절한 전기 절연 장치를 사용하여 감전 위험을 방지하십시오. 
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1.4 작동 원리 및 순서 

1. 리프트에 팔레트를 올리고 양쪽 문을 닫는다. 문 닫힘은 좌, 우측 도어센서에 의해 

감지되어 문이 닫히지 않으면 리프트가 작동하지 않습니다. 

2. 2 층 조작반에서 스위치를 자동으로 두고 자동운전 버튼을 누른다. 

3. 리프트가 상승하여 포토센서에 감지되면 리프트가 정지한다. 

4. 2 층의 스케일 실린더가 하강한다. 스케일 실린더는 푸셔에 의해 캔이 배출될 수 있도록 

리프트의 높이를 측정합니다. 

5. 리프트가 상승하고 캔의 윗부분이 스케일과 접촉하여 스케일을 상승시킨다. 

6. 정해진 레벨만큼 스케일이 상승하게 되면 리프트가 정지하고 스케일이 복귀한다. 

7. 전면의 스토퍼 실린더가 상승하여 캔이 배출될 수 있는 상태가 된다. 

8. 후면의 푸셔가 캔을 컨베이어로 밀어낸다. 

9. 컨베이어의 1 번, 2 번 센서가 캔의 적재상태를 확인한다. 1 번 센서는 컨베이어 출구 쪽, 

2 번 센서는 컨베이어 입구 쪽 센서다. 

10. 1, 2 번 센서가 상시 켜져 있는 경우 만재 상태로 보고 푸셔를 정지한다. 

11. 푸셔가 한계센서에 감지된 경우 원점 센서에 감지될 때까지 복귀한다. 

12. 푸셔가 복귀를 마친 후 스토퍼가 하강한다. 

13. 캔이 포토센서에 감지될 때까지 리프트가 상승하고 작업자가 레이어(캔 받침)를 

제거하는 것을 기다린다. 

14. 작업자가 레이어를 제거한 후 자동운전 버튼을 누르면 5. 번부터 다시 반복한다. 

15. 작업자의 안전을 위해 2 층 리프트 측면 에어리어 센서가 감지되면 컨베이어를 제외한 

동작이 모두 정지된다.  
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2. 파트별 이름 및 기능 

2.1 파트 종류 

이름 위치 기능 

스케일 실린더 리프트 2 층 상단 리프트 상승 후 정밀 위치 조정 

스토퍼 2 층 컨베이어 입구 캔 이 밖으로 나가지 못하게 함 

좌측도어 센서 1 층 좌측 도어 좌측 도어 닫힘 감지 

우측도어 센서 1 층 우측 도어 우측도어 닫힘 감지 

리프트 한계 센서 리프트 종동부 리프트 상승 제한 

리프트 저속 센서 리프트 구동부, 원점센서 위 리프트 원점 근처에서 저속 하강 

리프트 원점 센서 리프트 구동부 리프트 하강 제한 

푸셔 한계 센서 푸셔 종동부 푸셔 미는 정도 설정 

푸셔 원점 센서 푸셔 구동부 푸셔 원점 설정 

리프트 이미지 센서 2 층 리프트 리프트 상승 위치 설정 

에어리어 센서 2 층 작업자-리프트 사이 작업자 감지하여 리프트 정지 

컨베이어 이미지 센서 컨베이어 출구, 중간 캔 적재량 감지 
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2.2 파트 위치 

  

푸셔 한계센서 

스토퍼/ 스토퍼 실린더 

스케일실린더 

시 

컨베이어 

이미지 센서 

푸셔 

리프트 

푸셔 

에어리어 센서 

 

리프트 한계센서 

리프트 저속센서 

 

조작반 

시 

제어함 
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제어함 내부 
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3. 제품 설치 

3.1 설치 환경 

1. 작업 환경 조건 

• 실내 온도를 적정 범위로 유지하고, 먼지 및 오염 물질이 적은 환경에서 설치하십시오. 

• 설치 장소는 충분한 환기가 가능하고, 비상 대피로가 확보된 공간이어야 합니다. 

2. 작업 공간 

• 기계를 설치할 작업 공간 주변은 최소한의 접근성을 유지하며, 물품이 적재되지 않도록 

정리하십시오. 

3.2 설치 방법 

1. 전기 연결 

• 전기 배선 작업 시 표준 전기 배선 규정을 준수하십시오. 

• 적절한 전압 및 주파수를 유지하며, 전원 연결 전 기계의 전압 조건(220V, 380V 등)을 

확인하십시오. 

2. 수평 확인 

• 장비가 고르게 설치될 수 있도록 기계의 수평 상태를 점검하십시오. 

• 수평을 맞추기 위해 레벨기를 사용하고, 필요 시 지지대나 패드를 사용해 조정하십시오. 

3. 센서 설치 

• 기계의 센서를 지정된 위치에 설치하고, 정상 작동 여부를 테스트하십시오. 

• 센서가 작업 환경에 적합하게 작동하도록 각종 장애물 및 간섭 요소를 제거하십시오. 
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3.3 설치 주의사항 

1. 전압 및 전류 조건 

• 설치 장소의 전압 및 전류 조건이 기계의 요구 사항에 부합하는지 확인하십시오. 

• 전기 과부하를 방지하기 위해 전용 차단기를 설치하는 것이 좋습니다. 

2. 케이블 배선 

• 노이즈를 방지하기 위해 터치패드 및 센서의 전선은 동력선과 분리하여 설치하십시오.  

• 배선 연결부는 단단히 고정하고, 습기와 오염물로부터 보호되도록 처리하십시오. 

3. 기계 주변 정리 

• 설치 후 기계 주변을 정리하여 작업자와 기계 간 충분한 작업 공간을 확보하십시오. 

• 긴급 상황 시 접근이 용이하도록 비상정지 버튼의 위치를 명확히 확인하십시오. 
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4. 운영 절차 

4.1 작동 전 점검 사항 

1. 작업 환경 점검 

• 기계 주변에 장애물이 없는지 확인하고 작업 공간을 깨끗이 정리하십시오. 

• 바닥이 미끄럽지 않도록 건조한 상태를 유지하며, 작업 환경이 안전 기준에 적합한지 

점검하십시오. 

• 작업장 내 비상 대피로와 안전 통로가 확보되었는지 확인하십시오. 

2. 전원 및 배선 상태 점검 

• 기계의 전원 연결 상태를 점검하고, 배선이 손상되거나 풀려 있지 않은지 확인하십시오. 

• 전압과 전류가 기계 사양에 적합한지 확인하여 과부하를 방지하십시오. 

3. 안전장치 점검 

• 비상정지 버튼과 기타 안전장치(예: 방호 커버, 센서 등)가 정상적으로 작동하는지 

테스트하십시오. 

• 안전 커버가 올바르게 장착되어 있고, 작업 중 제거되지 않도록 고정되었는지 

확인하십시오. 

4. 기계 상태 점검 

• 기계가 수평 상태로 설치되어 있는지 확인하고, 필요 시 레벨기로 수평을 조정하십시오. 

• 체인, 벨트, 기어 등 구동부에 마모나 이물질이 없는지 육안으로 점검하십시오. 

5. 센서 및 입력 장치 점검 

• 모든 센서가 올바르게 설치되고 정상 작동하는지 확인하십시오. 

• 센서가 작업 환경에 적합하게 조정되어 있으며, 장애물이나 간섭 요소가 없는지 

점검하십시오. 
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6. 시스템 테스트 

• 기계 작동 전에 주요 구성 요소를 수동 모드로 작동시켜 각 부품이 정상적으로 

작동하는지 확인하십시오. 

• 최소한의 캔을 투입하여 센서가 배열을 정확히 감지하고 작업 조건에 맞게 동작하는지 

점검합니다. 

• 초기 상승 및 하강 동작, 캔 위치 확인 등 주요 프로세스를 시뮬레이션하여 이상 여부를 

확인하십시오. 

7. 작업자 안전 준비 

• 작업자는 적절한 보호 장비(안전화, 장갑, 보호경 등)를 착용해야 합니다. 

• 작업자 간 역할 분담과 비상 상황 대응 절차를 사전에 공유하여 안전성을 확보하십시오. 

8. 비상장치 작동 테스트 

• 비상정지 버튼을 눌러 장비가 즉시 멈추는지 확인합니다. 

• 비상 상황 시 안전장치가 제대로 작동하여 작업자의 안전을 보장할 수 있도록 

점검하십시오. 
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4.2 비상상황 대처 방법 

1. 비상 정지 버튼 사용 

• 비상 상황 발생 시, 즉시 기계의 **비상정지 버튼(Emergency Stop)**을 눌러 장비 작동을 

중단합니다. 

2. 작업자 안전 확인 

• 비상 상황으로 인해 작업자 부상이 발생했는지 확인합니다. 

• 부상자가 있을 경우 즉시 기계를 완전히 정지시키고, 응급 처치를 진행하며 필요한 경우 

의료 기관에 연락하십시오. 

3. 위험 요소 제거 

• 기계 작동이 멈추면 위험 요소를 빠르게 확인하고 제거합니다. 

• 기계 주변에 떨어진 물체나 작업자의 부주의로 발생한 장애물을 점검하십시오. 

4. 전원 차단 

• 비상 상황 해제 후, 기계의 전원을 차단하여 안전한 상태를 유지합니다. 

• 전원 차단 시, 다른 작업자가 실수로 장비를 다시 작동하지 못하도록 작업 표지판을 

설치하십시오. 

5. 문제 원인 점검 

• 비상 상황을 유발한 원인을 확인합니다. 예를 들어, 기계의 과부하, 센서 오작동, 작업자의 

실수 등이 있을 수 있습니다. 

• 문제를 확인한 후, 원인을 제거하거나 해당 부품을 교체합니다. 

6. 재작동 준비 

• 문제가 해결되면 비상정지 버튼을 해제하고, 기계를 초기화합니다. 

• 초기화 후, 정상적으로 작동하는지 테스트하여 문제가 완전히 해결되었는지 확인합니다. 

7. 사후 관리 

• 비상 상황 발생 원인을 기록하여 추후 동일한 문제가 발생하지 않도록 개선 조치를 

취합니다. 
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• 작업자 교육을 강화하거나, 추가적인 안전 장치를 설치하여 비상 상황 예방에 만전을 

기합니다. 
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5. 터치패드 조작 

5.1 UI 화면 구성 및 조작법 

 

 

 

 

 

 

 

자동 화면 

• 기계의 각 부품(리프트, 

푸셔, 스토퍼 등)을 

수동으로 개별 조작할 수 

있는 화면입니다. 

• 자동 모드에서 발생한 이상 

상태를 점검하거나 복구 

작업을 수행할 때 

사용됩니다. 

 

설정 화면 

• 기계 작동 조건을 

설정하는 화면으로, 작업 

속도, 위치 등을 조정할 수 

있습니다. 

• 작업 환경과 조건에 맞게 

최적화된 설정값을 입력할 

수 있습니다. 

 

화면전환 

컨베이어 

동작/정지 

초기화면 복귀 

5 초 누름시 설정 

사용 X 

사용 X 
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I/O 화면 

• 모든 센서 및 입력 장치의 

현재 상태를 실시간으로 

확인할 수 있는 

화면입니다. 

• 활성화된 경우 빨간색으로 

표시되며, 문제 발생 시 

빠르게 원인을 파악할 수 

있습니다. 

 

알람 화면 

• 기계 작동 중 발생한 이상 

상황의 오류 코드와 설명이 

표시됩니다. 

• 오류 해결을 위한 가이드 

또는 제조사와의 상담에 

유용한 정보를 제공합니다. 
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6. 유지보수 

6.1 점검 표 

일일 점검 

점검항목 점검방법 정상 상태 기준 이상 시 조치 

주변 정리 육안 점검 기계 주변 깨끗, 장애물 없음 장애물 제거 및 청소 

모터 소음 청음 일정 수준 소음, 비정상적인 

소음 없음 

이상 소음 시 전문 

정비 요청 

벨트 상태 육안 점검 벨트 균일, 이완 없음 벨트 조정 또는 교체 

센서 작동 테스트 센서 감지 

신호 확인 

정상 감지 및 작동 센서 재조정 또는 

교체 

비상정지 

버튼 

작동 테스트 즉시 작동하여 기계 정지 전문 정비 요청 

 

월간 점검 

점검항목 점검방법 정상 상태 기준 이상 시 조치 

체인 마모 육안 및 두께 측정 마모 없는 상태 체인 교체 

모터 온도 온도계 측정 정상 온도 범위 내 유지 과열 시 원인 점검 및 정비 

전기 배선 육안 및 연결부 점검 배선 손상 및 느슨함 없음 배선 재고정 또는 교체 

윤활 상태 윤활제 상태 점검 윤활 충분, 이물질 없음 윤활제 추가 또는 청소 
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연간 점검 

점검항목 점검방법 정상 상태 기준 이상 시 조치 

모터 내부 분해 및 내부 점검 코일, 베어링 등 손상 

없음 

부품 교체 

센서 교정 장비 제조사 기준 테스트 감지 정확도 유지 교정 또는 센서 

교체 

컨베이어 

프레임 

프레임 정렬 및 상태 

점검 

변형 없음 프레임 정렬 및 

보수 

주요 부품 교체 수명 도달 부품 교체 새 부품으로 교체 부품 교체 
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7. 문제 해결 

1. 비상정지 이후 재가동 

• 문제: 비상정지가 활성화된 경우 기계가 멈추고 작업을 재개할 수 없음. 

• 해결: 

1. 비상정지 상황조치를 완료합니다. 

2. 비상정지 버튼을 해제합니다. 

3. 수동 모드로 변경 후: 

▪ 푸셔 복귀 

▪ 스토퍼 하강 

▪ 리프트 하강을 순차적으로 수행. 

4. 자동 모드로 복귀한 후 시험 동작을 통해 이상 여부를 확인 후 재가동. 

2. 센서 오작동 

• 문제: 센서가 캔의 위치를 정확히 감지하지 못하거나 신호를 놓침. 

• 해결: 

o 센서 위치와 주변 장애물 여부를 점검합니다. 

o 필요한 경우 센서를 재조정하거나 교체합니다. 

o I/O 화면에서 센서 감지 상태를 확인하고 문제 원인을 추적합니다. 

3. 리프트 정지 문제 

• 문제: 리프트가 상승 또는 하강 중 멈추는 현상. 

• 해결: 

o 리프트의 저속 센서 및 한계 센서 상태를 점검합니다. 
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o 기계의 수평 상태를 확인하고 필요 시 조정합니다. 

o 체인 및 모터 상태를 확인하여 마모 또는 과열 문제를 해결합니다. 

4. 컨베이어 적재 이상 

• 문제: 캔이 컨베이어에서 적재되지 않거나 정체되는 문제. 

• 해결: 

o 1 번 및 2 번 센서의 작동 상태를 점검합니다. 

o 리프트가 적절한 높이에서 정지하는지 확인한 후 낮다면 설정화면에서 레벨을 

높이고 높다면 레벨을 낮게 설정합니다. 

o 컨베이어에 장애물이 있는지 확인하고 제거합니다. 

o 푸셔 및 스토퍼의 동작 상태를 점검하여 비정상적인 작동을 조치합니다. 

5. 터치패드 알람 

• 문제: 터치패드에 알람 메시지가 표시되며 작업이 중단. 

• 해결: 

o 알람 화면에서 오류내용 확인 후 조치합니다.  
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8. 부품 및 도면 

8.1 구매품 목록 

NAME ITEM QTY MAKER 

BALL BEARING 6005ZZ 8 종동부 

BALL BEARING 6002ZZ 16 ROLLER 

SNAPP RING S15 16 ROLLER 

UNIT BEARING UCF207 4 구동부 

UNIT BEARING UCF205 2 NET 구동부 

BALL BEARING 6905ZZ 18 NET PULLEY 

SNAP RING S25 18  

SNAP RING S30 18  

SUPPORT UNIT FK 25 1 THK 

SUPPORT UNIT FF 25 1 THK 

 

NAME ITEM QTY MAKER 

근접 SENSOR PR18-8DN 7 Autonics 

ENCODER E50S8-250-3T-24 1 Autonics 

PHOTO SENSOR BYD3M-TDT 2 Autonics 

PHOTO SENSOR BJ300-DDT 2 Autonics 

AREA SENSOR BW40-12 1 Autonics 

CABLE CID4-7 1 Autonics 

 

NAME ITEM QTY MAKER 

GEARED MOTOR NMRV090, 0.75kw 

1/100, BRAKE TYPE 

1 MOTOVARIO 

PALLET UP/DOWN 

GEARED MOTOR NMRV050, 0.37kw 

1/30 

1 MOTOVARIO 

NET CONVEYOR 

GEARED MOTOR NMRV050, 0.37kw 

1/5 

1 MOTOVARIO 

CAN PUSHER 
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NAME ITEM QTY MAKER 

AIR CYLINDER TGQM25-100-A73K 2 TPC 

AIR CYLINDER CE1F20-200-A73 1 SMC 

CABLE CE1-R 10C 1 SMC 

REGULATOR AR20K-01BE (배압배기 TYPE) 1 SMC 

SOL VALVE DS3230-5G-02 2 TPC 

MANIFOLD TVV5F3-30-03 1 TPC 

BLANKING PLATE  1 TPC 

AIR UNIT PP3-03BDG 1 TPC 
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8.2 전체 레이아웃 
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8.3 리프트 부품 및 도면 
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8.4 컨베이어 부품 및 도면 
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8.5 푸셔 부품 및 도면 
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8.6 전기 도면 
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9. 부록 

 

  



 



페이지 | 1 

 



페이지 | 2 

 



페이지 | 3 

 



페이지 | 4 

 

 



페이지 | 5 

 

  



페이지 | 6 

 

 



페이지 | 7 

 





페이지 | 1 

 



페이지 | 2 

 



페이지 | 3 

 



페이지 | 4 

 



페이지 | 5 

 



페이지 | 6 

 



페이지 | 7 
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디팔레타이저 매뉴얼 

본사 및 공장 경기도 화성시 안석길 51-7 

대표전화 010 – 7100 - 1163 

E-mail cv8245@naver.com 
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